GAZIANTEP UNIVERSITESI

MAKINE MUHENDISLIGiI LABORATUVARI

BUKME KALIP SETi TEMINI

TEKNIiK SARTNAMESi

Gaziantep Universitesi makine mihendisligi laboratuvarinda akademik ¢alismaya konu olan clad(bi-
metal) malzemenin mekanik testlerinde kullaniimak tzere, Eklerde teknik resmi verilen bukme kalip
seti temin edilecektir.

1.1. Teklif verecek Firmalar bikme kalip seti resimlerinde belirtildigi gibi imalatinin yapilacagini
tekliflerinde belirteceklerdir.

1.2. Bu sarthame kapsaminda belirtilen malzemenin Eklerde teknik resminde verilen o6zellik ve
Olcllere gore temin ve imal edilmesi.

1.3. Bikme kalip seti resminde verilen 9 farkl tipte temin edilecektir.
1.4. Kullanilacak tim malzemeler yeni ve kullaniimamis olmasi.

1.5. Kullanilacak malzemeler imalat 6ncesi, sirasinda ve sonrasinda olmak Ulizere; Malzeme Sertifika
Kontrolli, Boyutsal Kontroller, Montaj Kontrolleri vb. kontrollerin yapiimasi.

1.6. imal edilen pargalarin uygunluk saglayip saglamadigini anlamak icin nakliyeden énce atdlyede
montajinin yapiimasi.

1.7. Malzeme i¢in her turli teknik o6zelligini (mekanik ve kimyasal veya malzeme kodu) belirtir
belgelerin, katalog sayfalarinin temin edilmesi.

1.8. POZz-1, 3, 4 AlSI 4140 malzemeden sicak dovme ile imal edilecektir.

1.9. Dévme teknik 6zellikleri DIN EN 10222-4 standartina uygun olacaktir. Bu standarta gore gerilim
giderme, isil islem uygulanacaktir.

1.10.Dévme dncesi kesit alaninin ddvme sonrasi kesit alanina orani enaz 3/1 olacaktir.
1.11.Dévme sonrasi %100 ultrasonik test uygulanacaktir (DIN EN 10228-3 sinif-3).
1.12.Talash imalat sonrasi %100 manyetik test uygulanacaktir (DIN EN 10228-1 sinif-2).
1.13.Belirtilen malzeme, dévme ve testler ile ilgili sertifikalar verilecektir.

1.14.Kalip ve zimbada bukim yuzeyleri titanyum nitrit ile kaplanacaktir. Kaplama kalinhigr 7 pm
olacaktir.

1.15.Malzemenin Gaziantep Universitesi Makine Mihendisligi laboratuvarina teslim edilmesi. Firma
sorumlulugundadir.

1.16.Bukme kalip setinde duzeltimeyecek veya zararli ya da hatali imalat yapildigi takdirde ve yapilan
islerde bu sarthamenin gereklerine uyulmadigi saptanan kisimlar reddedilecek, firma yenisini
hazirlayacaktir.

2. EK:
EK-1: Bikme Kalip Seti Montaj Teknik Resmi (1 Pafta)

EK-2: Bikme Kalip Seti Detay Teknik Resmi (1 Pafta)
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NOTIAR:
POZ-1, 3, 4 AlSI 4140 MALZEMEDEN SICAK DOVME iLE iIMAL EDILECEKTIR.

DOVME TEKNIK OZELLIKLER] DIN EN 10222-4 STANDARTINA UYGUN OLACAKTIR. BU STANDARTA GORE
GERILIM GIDERME, ISIL ISLEM UYGULANACAKTIR.

DOVME ONCESi KESIT ALANININ DOVME SONRASI KESIT ALANINA ORANI ENAZ 3/1 OLACAKTIR.
DOVME SONRASI %100 ULTRASONIK TEST UYGULANACAKTIR (DIN EN 102283 SINIF-3).
TALASLI IMALAT SONRASI %100 MANYETIK TEST UYGULANACAKTIR (DIN EN 10228-1 SINIF-2).
BELIRTILEN MALZEME, DOVME VE TESTLER ILE iLGILi SERTIFIKALAR VERILECEKTIR.

KALIP VE ZIMBADA BUKUM YUZEYLERI TITANYUM NITRIT ILE KAPLANACAKTIR. KAPLAMA KALINLIGI :7 ym
OLACAKTIR.
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